minerale industriale sa

FISA TEHNICA DE PRODUS

BEGA 103

Adeziv alb pentru piatra

Descriere produs:

Produsul B103 este un adeziv alb destinat montarii

B103 este ideal pentru lipirea placilor de piatra naturala,
piatra reconstituita, caramida ornamentald si placi
ceramice pe suporturi si tencuieli, atat la interior, cat si
la exterior. Este recomandat pentru placarile soclurilor
caselor sau a gardurilor, precum si pentru realizarea
pardoselilor. Datorita capacitatii sale de a fi aplicat in
strat mediu, B103 permite reglarea planeitatii in cazul
placilor cu grosimi neregulate, facilitand obtinerea unei
finisari uniforme.
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ciment, nisip cu granulometrie selectionata si un continut ridicat

Compozitie de rasini sintetice, aditivi speciali
Aspect pulbere fina, omogena, de culoare alba
Granulatia panalalmm
Consum specific 3 - 4 kg / m2in functie de calitatea suprafetei suport

Aplicabilitatea dupa

amestecare cu apa minim 2 ore
(timp de galeata):
Necesar de apa 0,24 - 0,26 I/kg (6 - 6,5 I/sac)

in saci de hartie de 25 [kg]

Ambalare 54 saci / palet

12 luni de la data fabricatiei inscriptionata pe sac, cu conditia

Termen de valabilitate RN L N «
ambalajului inchis si depozitarii corespunzatoare
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Standard de referinta:
SR EN 12004: 2017

Performante si caracteristici tehnice:

’

o Performantele produsului, conform incercarilor initiale de Tip (1. 1. T.)

T Standardul de Rezultate
Caracteristici A . .
incercari obtinute
Aderenta initiala prin tractiune (N/ mm?) SR EN 12004-2: 2017 15
Aderenta prin tractiune dupa imersie in apa (N / mm?) SR EN 12004-2: 2017 1,2
Aderenta prin tractiune dupa actiunea caldurii SR EN 12004-2: 2017 12
(N/mm?)
Timp deschis (open-tlm.e): aderenta prin tractiune, SR EN 12004-2: 2017 13
minute
Alunecare (mm) SR EN 12004-2: 2017 0,03
Aderenta la tractiune dupa cicluri de inghet-dezghet )
(PND) (N / mm?) SR EN 12004-2: 2017 0,7
Reactia la foc SR EN 13501-1: 2019 Clasa Al

Recomandari:

Produsele se vor depozita in mediu uscat, inchise si pe paleti de lemn;

Lucrarile vor fi executate la o temperatura a aerului si a suportului cuprinsa intre +5°C si +30°C;

Se va evita lucrul in bataia directa a razelor solare;

Uneltele folosite se spala cu apa imediat dupa utilizare;

Mainile si uneltele se spala cu apa cat adezivul este proaspat. Suprafata finisajelor se curata cu un
material textil umed.

Unelte necesare:

galeata si mistrie;

amestecator mecanic sau manual;
poloboc;

gletiera dintata nr. 4, 5, 6 sau 10.

Suprafata suport:

Suporturile trebuie sa fie rezistente mecanic, fara urme de grasimi, uleiuri, vopsea, ceara etc. si suficient de
uscate. Pentru suprafetele tencuite, durata optima de aplicare a adezivului este de aproximativ 7 zile, iar
pentru suprafetele pe baza de ciment, aceasta este de aproximativ 28 de zile. In zilele calduroase, se uda
suportul sau zona de lucru expusa la soare pentru a-i reduce temperatura. Substraturile care contin var sau
cele anhidrice trebuie sa fie perfect uscate (umiditatea reziduala maxima 0,5 %), suficient de dure si fara praf.
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Instructiuni de preparare:

Pulberea se introduce in apa si se incepe amestecarea.

Atat recipientul, cat si apa utilizata trebuie sa fie curate.

Se recomanda amestecarea deodata a unei cantitati care se va utiliza intr-o ora.

Amestecarea se face energic, de preferinta mecanic (la o masina de gaurit electrica se ataseaza un ax cu
palete), pana la obtinerea unui amestec cremos, omogen si usor lucrabil.

Se asteapta 10 minute pentru desavarsirea reactiilor chimice, dupa care se amesteca din nou energic.
Pasta se aplica pe suprafata intr-un strat de 4 - 5 mm, dupa care se grebleaza cu un dispozitiv tip
pieptene, cu dinti de 6 - 8 mm latime si adancime.

Greblarea pastei are un avantaj dublu: creste aderenta placii pe suport si reduce consumul de material.
Pasta depusa pe suport are proprietati adezive timp de 15-20 de minute.

Capacitatea adeziva a pastei se verifica prin atingerea suprafetei cu degetele mainii indepartate.

Lipirea pastei de degete indica o adezivitate corespunzatoare.

Rosturile se inchid dupa o perioada de intarire de minimum 24 de ore.

Orice lucrari ulterioare pe suprafata placata se vor face dupa minimum 72 de ore de la placare.

Suprafata devine utilizabila:

Rosturile se chituiesc dupa un timp de 4 - 8 ore la pereti si 24 de ore la pardoseli, de la instalarea finisajelor,
cu chituri pe baza de ciment. Pardoselile devin circulabile dupa aproximativ 24 de ore.

Producator:

BEGA MINERALE INDUSTRIALE S.A.
Sediul Central: 300693 Timisoara, Piata Gen. Gheorghe Domasnean, nr. 11, corp B, spatiu B, etaj 1, Judetul Timis

PUNCT DE LUCRU AGHIRESU
Str. Principala, nr.266, Localitatea Aghiresu-Fabrici, Judetul Cluj, Cod Postal 407010,

tel: Secretariat 0264 /357014, 357148, 357150
fax: 0264 /357 149

vanzari: 0264 /357 007

e-mail: secretariat_aghires@begaminerale.ro
web: www.begaminerale.ro
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